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Filtration Mode

Degauss Mode
Filter in stand-by, unit powered,
ready to be placed into operation.

Sphere bed magnetized. High
field gradients in the interstices
between the spheres attract the
magnetic particles which collect
on the spheres.

Sphere bed is demagnetized.
Magnet coil is de-energized and
current is reversed and reduced
in successive steps to remove
residual magnetism.

Flush Mode

Flush Mode

Sphere bed is fluidized. Tumbling
action scrubs and dislodges
collected particles which are
flushed out through the drain line.
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The operation of an electromagnetic filter is simplicity

itself. The magnet coil is energized by the power supply,

creating a magnetic field in the filter matrix. The

magnetic field in the matrix is intense (>5 kilogauss),

and creates localized areas of higher intensity (high

magnetic gradients) within the matrix where the spheres

touch each other. Magnetically susceptible material

suspended in the process liquid is attracted to and is

given up to the matrix. When the matrix is loaded, the

filter is bypassed and flushed. The flushing operation,

which is controlled by the programmable electronic

controller in the power control unit, takes less than two

minutes. The frequency of backflushing will depend

on the concentration of magnetically susceptible

contaminants, but in most cases is not required more

than once a week.

The matrix of the EMF is composed of small

type-430 stainless steel balls. The efficiency of

the filter is unaffected by micron size of the

material to be filtered from 20 microns down

to 0.08 microns, and, when used in a system

where the suspended material is predominantly

magnetite, is independent of the flow rate through

the filter up to the maximum design flow rate.

The EMF is flushed by degaussing the matrix, and

reversing the flow of process fluid so that it flows

upward through the matrix, causing the bed of spheres

to tumble against each other for about 15 seconds.

This mild tumbling action is instrumental in removing

the accumulated crud from the spheres and results in a

completely clean matrix. This unique and complete

matrix backflushing capability is one of the reasons

that the Milhous Company is able to offer a two-year

performance warranty on the EMFs.

Operating Simplicity
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Eine klare Lösung:
Elektromagnetische Filtration
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Der Betrieb eines elektromagnetischen Filters ist äußerst 
einfach. Die Magnetspule wird von der Stromversorgung 
energetisiert, wodurch ein Magnetfeld in der Filtermatrix 
aufgebaut wird. Das Magnetfeld in der Matrix ist intensiv 
(>5 Kilogauß) und führt zu lokalisierten Bereichen 
höherer Intensität (hohe magnetische Gradienten) 
innerhalb der Matrix, wo die Kugeln einander berühren. 
In der Prozessflüssigkeit suspendiertes magnetisierbares 
Material wird angezogen und in der Matrix zurückgehalten. 
Wenn die Matrix voll beladen ist, wird der Filter-Bypass 
aktiviert und der Filter gespült. Der Spülvorgang, der von 
dem programmierbaren elektronischen Controller in der 
Stromversorgungseinheit gesteuert wird, dauert weniger 
als zwei Minuten. Die Häufigkeit des Rückspülens 
hängt von der Konzentration der magnetisierbaren 
Kontaminanten ab, aber in den meisten Fällen ist es nicht 
öfter als einmal pro Woche erforderlich.

Die Matrix des EMF besteht aus kleinen Edelstahlkugeln 
des Typs 430. Die Filtereffizienz wird nicht durch die 
Größe des zu filtrierenden Materials (von 20 Mikron 
bis hinunter zu 0,08 Mikron) beeinflusst, und bei 
Verwendung in einem System, in dem es sich bei 
dem suspendierten Material vorwiegend um Magnetit 
handelt, ist sie unabhängig von der Flussrate durch 
den Filter (bis zur maximalen Flussrate, für die der 
Filter entwickelt wurde).  Der EMF wird gespült, 
indem die Matrix entmagnetisiert und der Fluss der 
Prozessflüssigkeit umgekehrt wird. Sie fließt dann 
nach oben durch die Matrix, sodass die Kugeln des 
Kugelbetts für etwa 15 Sekunden verwirbelt werden und 
aneinander stoßen.  Diese leichte Verwirbelung sorgt 
für das Entfernen der angesammelten Ablagerungen 
von den Kugeln und führt zu einer völlig sauberen 
Matrix. Diese einzigartige und vollständige Matrix-
Rückspülungsfähigkeit ist einer der Gründe, aus denen 
die Milhous Company in der Lage ist, eine zweijährige 
Leistungsgarantie auf die EMFs zu gewähren.

Einfacher Betrieb

Elektromagnetischer Filter - Betriebsmodi

Bypass-Modus
Filter in Standby, Einheit eingeschaltet, 
bereit zur Inbetriebnahme.

Filtrationsmodus
Kugelbett magnetisiert.Hohe Feldgradienten 
in den Kugelzwischenräumen ziehen die 
magnetischen Partikel an, die sich auf den 
Kugeln ansammeln.

Entmagnetisiermodus
Das Kugelbett wird entmagnetisiert. 
Die Magnetspule wird stromlos 
gemacht, und der Strom wird 
umgekehrt und schrittweise reduziert, 
um das Restmagnetfeld zu entfernen.

Spülmodus
Das Kugelbett wird gespült. Durch 
die Verwirbelung werden die 
angesammelten Partikel abgerieben 
und abgelöst und dann über die 
Abflussleitung ausgespült.

Filtratauslauf
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Process Liquid

Electromagnetic filtration is a simple, cost-effective

way to remove suspended, magnetically susceptible

material from process streams. Electromagnetic

filters (EMFs) were originally intended to remove

magnetite (Fe3O4), which is present in most boiler

condensate and in nuclear power systems. They

have also proved effective in removing weakly

magnetic species, such as hematite (Fe2O3) and

copper, and other materials such as cobalt, nickel,

and chromium, which form spinel crystals or

ferrites with the magnetite. 

Efficient Filtration

1. A pressure vessel containing the matrix through

which the liquid to be filtered must flow.

2. The matrix, which is a bed of magnetizable steel balls.

3. A magnet coil that provides the magnetic field in the matrix.

4. Iron assemblies to focus the magnetic field in the matrix.

5. Auxiliary equipment necessary for filter operation and

flushing, including valves, a power supply, and a

power/control system.

6. A system to cool the magnet coil.

Since EMFs are magnetic devices, the percentage of

magnetite or strongly magnetic species present in the

influent will greatly affect the filter’s operating efficiency.

With this in mind, it is understandable that a reducing

environment in the influent stream and relatively high

temperatures make ideal conditions for the use of an EMF.

Flow rate is another variable that can impact filter

performance, especially when there is a high percentage

of weakly magnetic material present. This is because the

magnetic force that attracts and holds contaminant in

the filter must exceed the dynamic forces of the flowing

liquid, which tend to wash the particles out of the

matrix. Obviously, the greater the velocity of the liquid,

the greater the dynamic force that must be overcome.

Paramagnetic particles, such as FeO[OH] or Fe2O3, are

not strongly held in the filter. When dealing with weakly

magnetic species the flow rate can be reduced to achieve

optimum performance.

Removing weakly magnetic or non-magnetic species

with an EMF sounds paradoxical, but it is quite

understandable. It is known that some of the weakly

magnetic ferrous materials will agglomerate with the

strongly magnetic particles and can be removed along

with them. Copper, chromium, and nickel, on the other

hand, appear to combine chemically with the magnetite

forming ferrites or spinel crystals that are strongly

magnetic, and thus are easily removed. The elemental

copper present in some streams is also effectively

removed, apparently by plating or coating itself on to

magnetite crystals. Experience has shown that a sphere

matrix filter in a stream where over 50 percent of the

iron present is magnetite will easily remove over 60

percent of the copper present in the stream, but there

must be sufficient magnetite present to act as a carrier.

A stream with no strongly magnetic species present will

not be effectively filtered by any electromagnetic device.

EMF Performance

A Cost-Effective SolutionCopper Removal at low magnetite concentrations*

*Data derived from three different paper mills (paper machine condensate)
in 1987. All units had been in service over three years at time of tests.
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Iron Removal Efficiencies*

Milhous Company's electromagnetic filters are extremely 

efficient.  They can easily remove over 95 percent of the 

magnetite present in a stream, and depending on the 

conditions in a particular application, can remove over 

90 percent of total iron and well over 50 percent of the 

copper found in typical boiler condensates.

Milhous Company’s electromagnetic
filter, which is shipped as a
skid-mounted, self-contained
unit, has six major components:

The cost effectiveness of an EMF installation will

depend on the application. In a paper mill, the cost of

the EMF plus the cost of electrical power and incidental

maintenance costs must be weighed against the costs of

dumping condensate during startup periods when the

level of contamination is too high to permit treatment

by conventional condensate polishing systems. To this

must be added the costs of correcting iron fouling of

resin beds and the costs of chemical cleaning and other

magnetite related boiler maintenance – which will be

greatly reduced with the use of the EMF.

demand a minimum of power. The result is an EMF

that typically uses a third of the power required by

other designs. When power requirements over the

operating life of the filter (40 years) are considered, the

Milhous Company’s equipment has an overwhelming cost

advantage over competing designs. It is not unusual for

cost/benefit analyses to show that the difference in

operating costs between the Milhous Company filter and

a competing filamentary matrix filter over a 10-year

period can completely pay the acquisition costs of the

Milhous Company filter.

In a nuclear plant, the costs of using an EMF in steam

generator blowdown service will be offset by the savings

in not using cartridge filtration. Costs associated with

cartridge filtration include radwaste disposal costs and

the costs of resin bed maintenance that are necessitated

by the relatively inefficient cartridge prefilters normally

used in these applications. In every situation we have

analyzed to date, the payback period for an EMF is

under two years.

Since electric power is the only consumable associated

with operation of the EMF, a great deal of effort has

been expended to design and build equipment that will

EMF – A Clear Choice

EMFs, unlike ion exchange columns, can handle high

temperatures, and unlike cartridge filters, can handle

very large flows for a very reasonable cost.

Electromagnetic filters generate no waste in addition to

the material they remove. An electromagnetic filter will

have no effect on water chemistry other than removing

suspended, magnetically susceptible solids. Since

modern EMFs operate automatically, and the systems

are so simple, maintenance requirements are minimal.
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Die elektromagnetischen Filter von 
Milhous Company, die als auf einem 
Gestell montierte, eigenständige 
Einheit geliefert werden, bestehen aus 
sechs Hauptkomponenten:

1.  Ein Druckgefäß, das die Matrix enthält, durch die 
die zu filtrierende Flüssigkeit fließen muss.

2.  Die Matrix, bei der es sich um ein Bett aus 
magnetisierbaren Stahlkugeln handelt.

3.  Eine Magnetspule, die das Magnetfeld in der Matrix 
liefert.

4.  Eisenbaugruppen, die das Magnetfeld in der Matrix 
fokussieren.

5.  Zusatzausrüstung, die für den Betrieb und das 
Spülen des Filters erforderlich sind, dazu gehören 
Ventile, eine Stromversorgung und ein Energie-/
Steuersystem.

6.  Ein Kühlsystem für die Magnetspule.

Die elektromagnetische Filtration ist ein einfacher, 
kosteneffizienter Weg, um suspendiertes, 
magnetisierbares Material aus Prozessströmen zu 
entfernen. Elektromagnetische Filter (EMF) waren 
ursprünglich dazu bestimmt, Magnetit (Fe3O4) zu 
entfernen, das in den meisten Kesselkondensaten und 
in nuklearen Energieanlagen vorkommt. Sie haben 
sich auch zum Entfernen schwach magnetischer 
Partikel wie etwa Hämatit (Fe2O3) und Kupfer und 
anderer Materialien wie Kobalt, Nickel und Chrom, 
die Spinellkristalle oder Ferrite mit dem Magnetit 
bilden, als effizient erwiesen.

Prozessflüssigkeit

Die elektromagnetischen Filter von Milhous Company sind 
extrem effizient. Sie können leicht über 95 Prozent des in einem 
Strom vorhandenen Magnetits entfernen, und abhängig von den 
Bedingungen einer bestimmten Anwendung können sie über 90 
Prozent des Gesamteisens und deutlich über 50 Prozent des in 
typischen Kesselkondensaten gefundenen Kupfers entfernen.

Effiziente Filtration
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generator blowdown service will be offset by the savings
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analyzed to date, the payback period for an EMF is
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very large flows for a very reasonable cost.
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EMF-Leistung

Eisenentfernungseffizienzen* 					     Kupferentfernung bei niedrigen
								        Magnetitkonzentrationen*
	

 * Daten ermittelt bei drei verschiedenen Papiermühlen 
(Papiermaschinenkondensat) im Jahr 1987. Alle Einheiten waren zum 
Testzeitpunkt über drei Jahre in Betrieb.

 % Magnetit im Zufluss                          % Magnetit im Zufluss

Da die EMFs magnetisch arbeitende Anlagen 
sind, beeinflusst der prozentuale Gehalt von 
Magnetit oder stark magnetischen Partikeln im 
Zufluss stark die Betriebseffizienz des Filters. 
Berücksichtigt man dies, so ist verständlich, dass 
eine reduzierende Umgebung im Zuflussstrom und 
relativ hohe Temperaturen ideale Bedingungen 
für den Einsatz eines EMF sind.

Die Flussrate ist eine weitere Variable, die die 
Filterleistung beeinflussen kann, insbesondere 
wenn ein hoher Prozentsatz schwach magnetischen 
Materials vorhanden ist. Dies liegt daran, dass 
die magnetischen Kräfte, die die Kontaminanten 
anziehen und im Filter zurückhalten, die 
dynamischen Kräfte der fließenden Flüssigkeit 
überschreiten müssen, die dazu neigen, die 
Partikel aus der Matrix auszuwaschen. Je größer 
die Fließgeschwindigkeit der Flüssigkeit, desto 
größer ist offensichtlich die dynamische Kraft, 
die überwunden werden muss.

Paramagnetische Partikel wie etwa FeO[OH] oder 
Fe2O3 werden nicht sehr stark im Filter gehalten. 
Beim Umgang mit schwach magnetischem 
Material kann die Flussrate reduziert werden, um 
optimale Leistungen zu erreichen.

Das Entfernen schwach magnetischer oder 
nichtmagnetischer Partikel mit einem EMF 
klingt paradox, ist aber doch verständlich. Es ist 
bekannt, dass einige der schwach magnetischen 
Eisenmaterialien mit den stark magnetischen 
Partikeln Agglomerate bilden und mit ihnen 
zusammen entfernt werden können. Andererseits 
scheinen Kupfer, Chrom und Nickel sich chemisch 
mit dem Magnetit zu verbinden und Ferrite oder 
Spinellkristalle zu bilden, die stark magnetisch 
sind und somit leicht entfernt werden können. 
Das in manchen Strömen vorhandene elementare 
Kupfer wird ebenfalls effizient entfernt, 
anscheinend, indem es einen Überzug oder eine 
Beschichtung auf Magnetitkristallen bildet. Die 
Erfahrung hat gezeigt, dass ein Kugelmatrixfilter 
in einem Strom, bei dem über 50 Prozent des 
vorhandenen Eisens als Magnetit vorliegt, leicht 
über 60 Prozent des im Strom vorhandenen 
Kupfers entfernt, aber es muss genügend Magnetit 
vorhanden sein, um als Träger zu dienen.

Ein Strom ohne stark magnetische Partikel wird 
durch kein elektromagnetisch arbeitendes Gerät 
effizient filtriert.
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Process Liquid

Electromagnetic filtration is a simple, cost-effective

way to remove suspended, magnetically susceptible

material from process streams. Electromagnetic

filters (EMFs) were originally intended to remove

magnetite (Fe3O4), which is present in most boiler

condensate and in nuclear power systems. They

have also proved effective in removing weakly

magnetic species, such as hematite (Fe2O3) and

copper, and other materials such as cobalt, nickel,

and chromium, which form spinel crystals or

ferrites with the magnetite. 

Efficient Filtration

1. A pressure vessel containing the matrix through

which the liquid to be filtered must flow.

2. The matrix, which is a bed of magnetizable steel balls.

3. A magnet coil that provides the magnetic field in the matrix.

4. Iron assemblies to focus the magnetic field in the matrix.

5. Auxiliary equipment necessary for filter operation and

flushing, including valves, a power supply, and a

power/control system.

6. A system to cool the magnet coil.

Since EMFs are magnetic devices, the percentage of

magnetite or strongly magnetic species present in the

influent will greatly affect the filter’s operating efficiency.

With this in mind, it is understandable that a reducing

environment in the influent stream and relatively high

temperatures make ideal conditions for the use of an EMF.

Flow rate is another variable that can impact filter

performance, especially when there is a high percentage

of weakly magnetic material present. This is because the

magnetic force that attracts and holds contaminant in

the filter must exceed the dynamic forces of the flowing

liquid, which tend to wash the particles out of the

matrix. Obviously, the greater the velocity of the liquid,

the greater the dynamic force that must be overcome.

Paramagnetic particles, such as FeO[OH] or Fe2O3, are

not strongly held in the filter. When dealing with weakly

magnetic species the flow rate can be reduced to achieve

optimum performance.

Removing weakly magnetic or non-magnetic species

with an EMF sounds paradoxical, but it is quite

understandable. It is known that some of the weakly

magnetic ferrous materials will agglomerate with the

strongly magnetic particles and can be removed along

with them. Copper, chromium, and nickel, on the other

hand, appear to combine chemically with the magnetite

forming ferrites or spinel crystals that are strongly

magnetic, and thus are easily removed. The elemental

copper present in some streams is also effectively

removed, apparently by plating or coating itself on to

magnetite crystals. Experience has shown that a sphere

matrix filter in a stream where over 50 percent of the

iron present is magnetite will easily remove over 60

percent of the copper present in the stream, but there

must be sufficient magnetite present to act as a carrier.

A stream with no strongly magnetic species present will

not be effectively filtered by any electromagnetic device.

EMF Performance

A Cost-Effective SolutionCopper Removal at low magnetite concentrations*

*Data derived from three different paper mills (paper machine condensate)
in 1987. All units had been in service over three years at time of tests.

Flow Rate vs. Filter Size
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Iron Removal Efficiencies*

Milhous Company's electromagnetic filters are extremely 

efficient.  They can easily remove over 95 percent of the 

magnetite present in a stream, and depending on the 

conditions in a particular application, can remove over 

90 percent of total iron and well over 50 percent of the 

copper found in typical boiler condensates.

Milhous Company’s electromagnetic
filter, which is shipped as a
skid-mounted, self-contained
unit, has six major components:

The cost effectiveness of an EMF installation will

depend on the application. In a paper mill, the cost of

the EMF plus the cost of electrical power and incidental

maintenance costs must be weighed against the costs of

dumping condensate during startup periods when the

level of contamination is too high to permit treatment

by conventional condensate polishing systems. To this

must be added the costs of correcting iron fouling of

resin beds and the costs of chemical cleaning and other

magnetite related boiler maintenance – which will be

greatly reduced with the use of the EMF.

demand a minimum of power. The result is an EMF

that typically uses a third of the power required by

other designs. When power requirements over the

operating life of the filter (40 years) are considered, the

Milhous Company’s equipment has an overwhelming cost

advantage over competing designs. It is not unusual for

cost/benefit analyses to show that the difference in

operating costs between the Milhous Company filter and

a competing filamentary matrix filter over a 10-year

period can completely pay the acquisition costs of the

Milhous Company filter.

In a nuclear plant, the costs of using an EMF in steam

generator blowdown service will be offset by the savings

in not using cartridge filtration. Costs associated with

cartridge filtration include radwaste disposal costs and

the costs of resin bed maintenance that are necessitated

by the relatively inefficient cartridge prefilters normally

used in these applications. In every situation we have

analyzed to date, the payback period for an EMF is

under two years.

Since electric power is the only consumable associated

with operation of the EMF, a great deal of effort has

been expended to design and build equipment that will

EMF – A Clear Choice

EMFs, unlike ion exchange columns, can handle high

temperatures, and unlike cartridge filters, can handle

very large flows for a very reasonable cost.

Electromagnetic filters generate no waste in addition to

the material they remove. An electromagnetic filter will

have no effect on water chemistry other than removing

suspended, magnetically susceptible solids. Since

modern EMFs operate automatically, and the systems

are so simple, maintenance requirements are minimal.
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Die Kosteneffizienz einer EMF-Anlage hängt 
von der Anwendung ab. In einer Papiermühle 
müssen die Kosten des EMF plus Stromkosten 
sowie Wartungskosten für Instandsetzung 
gegen die Kosten aufgerechnet werden, 
die durch die Entsorgung des Kondensats 
während der Anlaufperioden entstehen, 
bei der die Kontamination zu stark ist, um 
eine Aufbereitung durch konventionelle 
Kondensataufbereitungssysteme zu ermöglichen. 
Hinzu kommen die Kosten der Gegenmaßnahmen 
für die Eisenbelastung der Harzbette und die 
Kosten für die chemische Reinigung und andere 
magnetitbedingte Kesselwartung – die durch den 
Einsatz des EMF stark reduziert werden.

Eine kosteneffiziente Lösung
wurden große Anstrengungen unternommen, eine 
Anlage mit einem minimalen Stromverbrauch 
zu entwickeln und zu fertigen. Das Ergebnis 
ist ein EMF, der typischerweise ein Drittel des 
Stroms verbraucht, der für andere Entwürfe 
erforderlich ist. Wird der Strombedarf über die 
Betriebsdauer des Filters (40 Jahre) berücksichtigt, 
so weisen die Anlagen der Milhous Company 
einen überwältigenden Kostenvorteil gegenüber 
Entwicklungen der Mitbewerber auf. Es ist nicht 
ungewöhnlich, dass die Kosten/Nutzen-Analysen
für den Unterschied der Betriebskosten zwischen 
einem Filter der Milhous Company und einem 
Filamentmatrixfilter des Wettbewerbs zeigen, dass 
die Investitionskosten in die Filter von Milhous 
Company über einen Betriebszeitraum von 10 
Jahren vollständig amortisiert werden.

In einer Nuklearanlage werden die Einsatzkosten 
eines EMF im Dampfgenerator-Abschlämmdienst 
durch die Einsparungen kompensiert, die durch 
den Wegfall der Patronenfilter entstehen. Zu den 
mit Patronenfiltern verbundenen Kosten gehören 
Entsorgungskosten für radioaktive Abfälle und 
die Kosten der Harzbettwartung, die aufgrund der 
relativ ineffizienten Patronenfilter erforderlich 
sind, die bei diesen Anwendungen normalerweise 
eingesetzt werden. In jeder Situation, die wir bisher 
analysiert haben, lag die Amortisierungsdauer 
eines EMF unter zwei Jahren.

Da die Stromkosten die einzigen mit dem Betrieb 
eines EMF verbundenen Verbrauchskosten sind, 

Anders als Ionenaustauschersäulen vertragen 
EMFs hohe Temperaturen, und anders als 
Patronenfilter können sie sehr hohe Flussraten 
bei akzeptablen Kosten handhaben.
Elektromagnetische Filter erzeugen über 
das entfernte Material hinaus keinen Abfall. 
Ein elektromagnetischer Filter hat außer der 
Entfernung suspendierter, magnetisierbarer 
Feststoffe keine Auswirkung auf die 
Wasserchemie. Da moderne EMFs automatisch 
arbeiten und die Systems so einfach sind, sind 
die Wartungsanforderungen minimal.

EMF – Eine klare Wahl

Flussrate über Filtergröße

 = Erforderliche 
Rückspülungs-
Flussrate



Electromagnetic Filtration
A Clear Solution:

Electromagnetic Filter
Operation Modes
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Filtration Mode

Degauss Mode
Filter in stand-by, unit powered,
ready to be placed into operation.

Sphere bed magnetized. High
field gradients in the interstices
between the spheres attract the
magnetic particles which collect
on the spheres.

Sphere bed is demagnetized.
Magnet coil is de-energized and
current is reversed and reduced
in successive steps to remove
residual magnetism.

Flush Mode

Flush Mode

Sphere bed is fluidized. Tumbling
action scrubs and dislodges
collected particles which are
flushed out through the drain line.

Electromagnetic Filter
Operation Modes
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Filtration Mode

Degauss Mode
Filter in stand-by, unit powered,
ready to be placed into operation.

Sphere bed magnetized. High
field gradients in the interstices
between the spheres attract the
magnetic particles which collect
on the spheres.

Sphere bed is demagnetized.
Magnet coil is de-energized and
current is reversed and reduced
in successive steps to remove
residual magnetism.

Flush Mode

Flush Mode

Sphere bed is fluidized. Tumbling
action scrubs and dislodges
collected particles which are
flushed out through the drain line. Milhous

Company

Milhous
Company

Since its inception over 30 years ago, the Milhous Company

Electromagnetic Filter, formerly marketed by Areva/Framatome, has emerged

as an industry leading technology, establishing a long and successful history

of reliability and performance.

Beginning as a vendor in 1984, Milhous Company soon became the

manufacturer of choice for the complete EMF system, and has been involved

with the design, construction, and testing of the EMF system for over 20 years.

In 2007 all ownership rights were transferred from Areva/Framatome

to Milhous Company.

Milhous Company, LLC
P.O. Box 1080
Amherst, Virginia 24521  USA
Phone: (+1) 434.946.5302
www.milhous.com
EMF@milhous.com

© 2007 Milhous Company, LLC. The data contained herein are solely for your information
and are not to be construed as a warranty or other contractual obligation.

The operation of an electromagnetic filter is simplicity

itself. The magnet coil is energized by the power supply,

creating a magnetic field in the filter matrix. The

magnetic field in the matrix is intense (>5 kilogauss),

and creates localized areas of higher intensity (high

magnetic gradients) within the matrix where the spheres

touch each other. Magnetically susceptible material

suspended in the process liquid is attracted to and is

given up to the matrix. When the matrix is loaded, the

filter is bypassed and flushed. The flushing operation,

which is controlled by the programmable electronic

controller in the power control unit, takes less than two

minutes. The frequency of backflushing will depend

on the concentration of magnetically susceptible

contaminants, but in most cases is not required more

than once a week.

The matrix of the EMF is composed of small

type-430 stainless steel balls. The efficiency of

the filter is unaffected by micron size of the

material to be filtered from 20 microns down

to 0.08 microns, and, when used in a system

where the suspended material is predominantly

magnetite, is independent of the flow rate through

the filter up to the maximum design flow rate.

The EMF is flushed by degaussing the matrix, and

reversing the flow of process fluid so that it flows

upward through the matrix, causing the bed of spheres

to tumble against each other for about 15 seconds.

This mild tumbling action is instrumental in removing

the accumulated crud from the spheres and results in a

completely clean matrix. This unique and complete

matrix backflushing capability is one of the reasons

that the Milhous Company is able to offer a two-year

performance warranty on the EMFs.

Operating Simplicity
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Seit ihrer Gründung vor über 30 Jahren sind die elektromagnetischen Filter 
der Milhous Company, früher vermarktet von Areva/Framatome, zu einer 
in der Industrie führenden Technologie aufgestiegen, mit einer langen und 
erfolgreichen Geschichte von Zuverlässigkeit und Leistung.

Beginnend als Verkäufer im Jahre 1984 ist die Milhous Company bald 
zum Hersteller der Wahl für das komplette EMF-System geworden und hat 
sich über 20 Jahre an Design, Konstruktion und Tests des EMF-Systems 
beteiligt. Im Jahre 2007 wurden alle Eigentumsrechte von Areva/Framatome 
auf Milhous Company übertragen.

© 2007 Milhous Company, LLC. Die in diesem Dokument enthaltenen Daten dienen ausschließlich Ihrer 
Information und können nicht als Garantie oder andere vertragliche Verpflichtung ausgelegt werden.

Milhous Company, LLC
P.O. Box 1080
Amherst, Virginie 24521 USA
Telefon: (+1) 434.946.5302
www.milhous.com
EMF@milhous.com


